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หลกัการทํางาน

• ปมความรอนเปนระบบที่มีวฏัจักรการทาํงานทางเทอรโมไดนามิกส
ทีรู่จักกนัวา Carnot Cycle ซึ่งดึงความรอนจากแหลงความรอนแลว
นําไปถายเทในบริเวณที่ตองการความรอน โดยการทํางานของปม
ความรอนมลีักษณะเชนเดยีวกับระบบการทําความเยน็แบบอัดไอ

• ปมความรอนสามารถใชประโยชนจากความรอนจากแหลงความรอน
ที่มีอณุหภูมิต่ํา เชน ความรอนในอากาศหรือแหลงความรอนสูญเสีย
ซึ่งไมสามารถนํากลับมาใชไดดวยกระบวนการแลกเปลี่ยนความรอน
ตามปกติ มาทําใหมีอุณหภูมิสูงขึ้นจนสามารถนํากลับมาใชได
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การใชทดแทนเทคโนโลยีเดิม

• ใชแทนหมอตมน้ําหรอืหมอไอน้ําที่ใชเชื้อเพลิงหรอืไฟฟา เพื่อผลิต
น้ํารอนอุณหภูมิประมาณ 50 – 60 oC สําหรับกระบวนการผลิต หรือ
ทดแทนการใชพลังงานจากเชื้อเพลิง ไอน้ํา หรือไฟฟา ใน
กระบวนการทําความรอนหรอืการอบแหงผลิตภัณฑที่มีอณุหภูมิไมสูง
นกัประมาณไมเกิน 60 oC

• เมื่อพิจารณาในแงประสิทธิภาพโดยเปรยีบเทียบคาสัมประสิทธิ์การ
ทํางาน (COP) แลว ปมความรอนโดยทั่วไปซึ่งมีคา COP มากกวา 3 
จึงมีประสิทธิภาพมากกวาการผลิตความรอนโดยใชกาซธรรมชาติหรือ
น้ํามนัที่มีคา COP ประมาณ 0.75 – 0.95 มาก
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ศักยภาพการประหยัดพลังงาน

• จากผลการวิเคราะหการใชพลังงานของการใชปมความรอนในการ
ผลิตความรอน เปรยีบเทียบกบัการใชหมอตมน้าํดวยน้ํามนัเตา LPG 
และไฟฟา ปมความรอนมีศักยภาพในการประหยัดพลังงานไดมากกวา 
60% นอกจากนี้จากขอมูลการติดตัง้ใชงานปมความรอนใน
กระบวนการผลิตในอุตสาหกรรมยังแสดงถึงปรมิาณพลังงานที่
ประหยัดไดซึ่งมากกวา 30% ในหลายๆกระบวนการ
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สภาพที่เหมาะสมกับการใชเทคโนโลยี

• ปมความรอนเหมาะสําหรับการใชผลิตความรอน ไดแก น้ํารอน หรอื
อากาศรอน สําหรับโรงงานอุตสาหกรรมหรอือาคาร ในชวงอณุหภูมิ
ของการทําความรอนไมเกนิ 60 oC ซึ่งเปนชวงที่ปมความรอนทาํงานที่
ประสิทธิภาพสูง
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กลุมเปาหมาย

• โรงงานผลติอาหารและเครื่องดื่ม
• โรงงานเคมี
• โรงงานสิ่งทอ
• โรงงานผลติชิน้สวนโลหะ
• โรงงานอบแหงไมแปรรูป
• อาคารโรงแรม
• อาคารโรงพยาบาล
• ฯลฯ
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ราคาของเทคโนโลยี

• ราคาของระบบปมความรอนสําหรับการทําความรอนจะขึ้นอยูกบั
ขนาดติดตั้งของระบบและประเภทการตดิตั้งใชงาน

• จากขอมูลผูจําหนายระบบ และกรณีศึกษาการติดตัง้ในประเทศไทย 
คาใชจายของการติดตัง้ระบบปมความรอนแบบวงจรปดจะอยูระหวาง 
12,000 – 28,000 บาทตอกิโลวัตตความรอนหรอื 3,500,000 –
8,200,000 บาทตอ MMBtu

Heat Pump for Process Heating



24/03/51
โครงการพัฒนาประสิทธิภาพการใชพลังงานในภาคอุตสาหกรรมและธุรกิจ
29 กุมภาพันธ 2551

11

ระยะเวลาคืนทนุ
• จากขอมูลจากกรณีศึกษาการติดตัง้ในประเทศไทย เทคโนโลยีการ
ใชปมความรอนในการทําความรอนสามารถใหผลประหยดัซึ่งมี
ระยะเวลาคนืทนุประมาณ 2 – 5 ป ซึ่งในบางกรณีปมความรอนอาจให
ระยะเวลาคนืทนุไมถึง 1 ป

ผลกระทบสิ่งแวดลอม
• เทคโนโลยปีมความรอนมผีลกระทบตอสิ่งแวดลอมต่าํอยูในระดบั
เดียวกับระบบเครือ่งปรับอากาศทัว่ไป
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